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项目名称 K10

版   本 V6.0

厦门金龙联合汽车工业有限公司 文件编号 20250730

项目 开发目标/特性 技术要求、基本结构及分件信息 主要试验项目

K10
完成产品设计校核；
完成产品性能目标；

一、产品技术要求
1、详细尺寸见3D；
2、前麦弗逊式独立悬架，主销后倾角、外倾角不可调，靠副车架等零部件精度保证 （尺寸
公差、形位公差、焊道要求参照“228200107-前副车架总成,电动车,左舵,TBD,P7”）；
3、冲压未注尺寸公差按照 QC/T268,焊接未注尺寸公差按照 QC/T29087-A级；
4、焊接螺母保证载荷满足 GB/T13681.2中细牙螺纹保载要求。螺纹套管保证载荷满足
GB/T3098.4中细牙螺纹保载要求。
5、焊接部位不得有虚焊、漏焊、烧损等缺陷。焊缝熔深P≥0.12Tmin，同时满足GB/T985.1-
2008标准；
6、表面处理：焊接总成磷酸盐磷化处理后 ，电泳黑漆，表面质量满足QC/T484-TQ4，中性盐
雾试验480h以上。
7、满足GB/T30512要求。
8、单品台架耐久：
①强度-摆臂前点：
a.将副车架固定在刚性台架基座上 ，副车架固定点为8个与整体车架连接点，通过螺栓螺母
固定；
b.加载方向：+Y向，加载点：摆臂左前安装点；
c.加载时单侧加载，加载速度为20-60mm/min；
d.启动加载试验，从0分别缓慢加载到FY1=-33KN（注意载荷方向），之后卸载到初始状态，
记录该过程中力与位移曲线 ，以及卸载后的永久性变形 。
②强度-摆臂后点
a.将副车架固定在刚性台架基座上 ，副车架固定点为8个与整体车架连接点，通过螺栓螺母
固定；
b.加载方向：+Y向，加载点：摆臂左后安装点；
c.加载时单侧加载，加载速度为20-60mm/min；
d.启动加载试验，从0分别缓慢加载到FY2=+22KN（注意载荷方向），之后卸载到初始状态，
记录该过程中力与位移曲线 ，以及卸载后的永久性变形 。
③强度-转向机点:
a.将副车架固定在刚性台架基座上 ，副车架固定点为8个与整体车架连接点，通过螺栓螺母
固定，将转向机替代工装装配在前副车架上 ；
b.加载方向：+Y向，加载点：转向机球销点；
c.加载时单侧加载，加载速度为20-60mm/min；
d.启动加载试验，从0分别缓慢加载到FY3=-7KN（注意载荷方向），之后卸载到初始状态，
记录该过程中力与位移曲线 ，以及卸载后的永久性变形 。
④疲劳-纵向力:
将副车架固定在刚性台架基座上 ，副车架固定点为8个与整体车架连接点，通过螺栓螺母固
定，左右下摆臂装配在前副车架上 ，常温条件下试验，衬套部位采取风冷方式冷却 。
加载位置：摆臂球心点
加载频率：（3±2）Hz
加载方向：+X向，左右同频同步加载
加载载荷：（载荷单位：牛顿）

⑤疲劳-侧向力
将副车架固定在刚性台架基座上 ，副车架固定点为8个与整体车架连接点，通过螺栓螺母固
定，左右下摆臂装配在前副车架上 ，常温条件下试验，衬套部位采取风冷方式冷却 。
加载位置：摆臂球心点
加载频率：（3±2）Hz
加载方向：+Y向，左右同频同步加载
加载载荷：（载荷单位：牛顿）

⑥疲劳-转向机点
将副车架固定在刚性台架基座上 ，副车架固定点为8个与整体车架连接点，通过螺栓螺母固
定，将转向机替代工装装配在前副车架上 ，常温条件下试验，衬套部位采取风冷方式冷却 。
加载位置：转向机安装点
加载方向：+Y向，左右同频同步加载
加载载荷：（载荷单位：牛顿）

9、整车耐久（作为验收标准）：
①路况1：综合3万公里；
②路况2：SPC 6000公里；
二、材质说明（当前提供的为基础车型参数 ，实际根据厂家CAE计算结果可做调整）
蓝色：QSTE420TM；粉色：QSTE550TM；黄色：40Cr；灰色：SAPH440；

三、其它
★1、当前数模为结构方案数模 ，供应商应具备数模优化、模夹检具设计等能力，结合工艺
要求，可以对KL输出当前结构方案数模进行优化分析设计 ；
★2、大日程计划见附件；
★3、知识产权、模夹检具等产权需100%归属金龙；
★4、SOP前，需向金龙提供一套总成综合检具 。
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附件：
序号 大时间节点 项目 备注

1 2025年8月30日 招标结束，发布结果
具体详细
日程等招
标结果发
布厂家确
定后进行

检讨

2 2025年11月30日 完成首样件

3 2026年2月28日 达成OTS（含DVPR）

4 2026年4月30日 达成PPAP


